
CHAPAS DE ALUMINIO prepintados blanco,
Espesor mm: 1,0

Compocel® Alf

A petición:      • aleaciones especiales y barnizados colores RAL
 • núcleos de espuma de diferentes tipos y densidades (ver hoja de espumas)

Estructura del panel

NÚCLEO
Espuma

Hoja de datos técnicos para paneles estándar (dimensiones, materiales y acabados especiales bajo pedido)
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espesor del panel mm de  5  a  100
medidas del panel mm estándar 1250x2500/1500x3000 medidas especiales a petición
tolerancias de espesor mm  ±0,4
tolerancias de medida mm  ± 30
planaridad ** mm / m 1
espesor de las chapas mm de  0,5   a  5,0
aleaciòn del acabado de aluminio serie 1000, serie 3000, serie 5000
materiales núcleo espuma de PET/ espuma de PVC
densidad núcleo Kg/m³ de  40 a 250
adhesivo poliuretano de dos componentes 
caracteristicas del acabado Bruto/Primer/poliester/PVDF
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tipo panel (Algunos ejemplos)

espesor del 
panel mm 10 15 20 25 30 10 15 20 25 30

espesor de la 
chapa mm 1,0 + 1,0 1,0 + 1,0

peso del panel 6,8 7,2 7,6 8,0 8,4 7,3 8 8,6 9,3 7,6

materiale CORE espuma de PET espuma de PET

densidad núcleo ISO 845 kg/m³ 80 135
resistencia a la compre-
sión estabilizada ASTM C 365-C365 M Mpa 0,9 2,3

módulo corte núcleo ISO 1922 MPa 16 35

carga maxima * ASTM C 393† N 320±30 460±50 610±60 760±80 900±90 560±60 830±80 1100±100 1370±130 1640±160

deflexiòn a Carga 
maxima* ASTM C 393† mm 6±1 5±1 4±1 4±1 3±1 9±1 6±1 5±1 4±1 4±1

módulo elástico E Mpa 68’000-70’000

momento de inercia I mm^4/m 40600 98100 180600 288100 420600 40600 98100 180600 288100 420600

resistencia media al 
peeling  * ASTM D1781 >440 N/76 mm - 17 Nmm/mm >480 N/76 mm - 23 Nmm/mm

temperatura máxima  
de utilizo  * °C - 40 / +80

coeficiente de dilatación 
térmica ** °C -1 2,3*10^-5

*      Testé par le laboratoire interne
**   Valor Aproximativo
†   Tamaño de l’ensayo apoyado en 4 puntos (L, W) 540 mm x 50 mm.  

Distancia entre los puntos inferiores de 500mm y entre los puntos superiores de 250mm       
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N.B.: los datos presentes corresponden al mejor conocimiento de la empresa CEL S.r.l., tienen que informar a los clientes sobre los productos 
y sobre sus aplicaciones. Entonces no garantizan determinadas propriedades de los productos o la idoneidad de estos para una aplicación 
concreta.  Salvo modificación. La empresa CEL S.r.l. asegura una impecable calidad de sus productos en el marco de los condiciones de venta. Fe
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Medidas estandar (medidas especiales a petición) Tolerancias medidas ±30mm
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MÉTODO DE PROCESAMIENTO

Corte a 
medida

 Fresaje Perforar Juntar Formar Plegar Perfilar  Insertar Barnizar AcabadoTaglio a 
misura

Fresatura Perforazione Giunte Sagomatura Ripiegatura Bordatura Inserti Verniciatura Impiallacciatura


